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Patentanspruche: 

1. Griffbefestigung bei Oberteilen fur Sanitarar- 
maturen fur einen durch ein druckknopfartig wir- 
kendes Rastelement gehaltenen Metallsteckgriff mit 
lsolierung durch ein Kunststoffzwischenlager, wel- 
ches mit dem Spindeiendstuck und dem Griffstiick 
mittels Verzahnung drehfest verbunden ist, nach 
Patent 12 72 064, dadurch gekennzeich- 
net, daB das obere, im Innen- und AuBendurch- 
messer abgesetzte Endstuck (7) des Kunststoffzwi- 
schenlagers (3) durch eine Vielzah! von Einschnitten 
bzw. Unterbrechungen (16), durch Anordnung von 
Vorsprungen (15) (oder auch Vertiefungen) auf dem 
Umfang als federndes Rastmittel (17) ausgebildet 
ist, das mit dem im Griffstiick entsprechend an- 
geordneten Rastmitteln, Nute (18) (oder auch Vor- 
sprung) zum druckknopfartig auswechselbaren Ra- 
sten gelangt. 

2. Griffbefestigung nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das Endstuck (7) a!s gesondertes 
Stiick (19) gefertigt und iiber dem Kunststoffzwi- 
schenlager (3) vorzugsweise mit der dieselbe am 
Platz sichernden Kopfschraube (5) befestigt ist. 



Die Erfindung betrifft eine Weiterbildung einer 
Griffbefestigung bei Oberteilen fur Sanitararmaturen 
fur einen durch ein druckknopfartig wirkendes Rastele- 
ment gehaltenen Metallsteckgriff mit lsolierung durch 
ein Kunststoffzwischenlager, welches mit dem Spindei- 
endstuck und dem Griffstiick mittels Verzahnung dreh- 
fest verbunden ist, nach Patent 12 72 064. 

In dem Hauptpatent wird zur axialen Sicherung des 
Griffstiicks auf dem Spindeiendstuck vorgeschlagen, 
auf dem zylindrischen Endstuck des Zwischenlagers in 
einer Nut einen nach auBen federnden Sprengring an- 
zuordnen, welcher beim Aufstecken bzw. Abziehen des 
Griffstiickes in einer Ringnut in der Griffstuckbohrung 
ein- bzw. ausrastet. 

Bei dieser Ausfuhrung besteht noch der MiBstand, 
daB Infolge der re/ativ harten Federung des Spreng- 
rings und der unvermeidlichen Toleranzen der hinter- 
schnittenen Ringnut oft eine unerwartet hohe Kraft 
zum Aufdriicken und auch Abziehen erforderlich ist, 
also eine gewisse gleichmaBige Weichheit in der Hand- 
habung fehlt. 

Durch das DT-Gbm 18 49 545 ist es an sich bekannt, 
Griffstucke aus Metall mit einem lsolierstoffkern aus 



Kunststoff auszustatten und das Griffstuck mittels ela- 
stischer Rastteile auf der Ventilspindel zu sichern. 

Aufgabe der Erfindung ist es, die im Hauptpatent 
ausgefiihrte Losung dahingehend zu verbessern, daB 
5 eine gewisse gleichmaBige Weichheit in der Handha- 
bung gegeben ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch ge- 
lost, daB das obere, im lnnen- und AuBendurchmesser 
abgesetzte Endstuck des Kunststoffzwischcnlagers 

10 durch eine Vielzahl von Einschnitten bzw. Unterbre- 
chungen, durch Anordnung von Vorsprungen (oder 
auch Vertiefungen) auf dem Umfang als federndes 
Rastmittel ausgebildet ist, das mit dem im Griffstuck 
entsprechend angeordneten Rastmitteln, Nute (oder 

15 auch Vorsprung) zum druckknopfartig auswechselba- 
ren Rasten gelangt. 

Ein besonders gutes Ergebnis wird in dieser Ausfuh- 
rung erfindungsgemaB erreicht, wenn das Endstuck ge- 
sondert gefertigt und mit dem eigentlichen Kunststoff- 

20 zwischenlager durch Schrauben, SchweiBen u. dgl. ver- 
bunden ist, denn in dieser Ausfuhrung ist es moglich, fur 
Buchse und Endstuck verschiedene Kunststoffsorten 
mit der jeweils optimalen Eigenschaft anzuwenden, 
also das Kunststoffzwischenleger aus Kunststoff guter 

25 Harte, das Endstuck aus Kunststoff mit guter Fede- 
rungseigenschaft herzustellen. 

Die A b b. 1 bis 3 zeigen die erstgenannte Ausfuh- 
rung an einem kornpletten Oberteil mit Glockengriff im 
Schnitt etwa im MaBstab 1 : 1 und gesondert in groBe- 

30 rem MaBstab in Schnitt und Draufsicht das Kunststoff- 
zwischenlager. 

Das im Jnnen- und AuBendurchmesser abgesetzte 
Endstuck 7 des Kunststoffzwischenlagers 3 mit der In- 
nenverzahnung 2 und der AuBenverzahnung 6 hat 

35 auBen das keilartige Ringprofil 15 und ist durch eine 
Vielzahl von Einschnitten bzw. Unterbrechungen so 
weit unterteilt, daB die so erzeugten Keilnasen 17 gut 
einwarts federn und zuriick in die entsprechend hinter- 
schnittene Ringnut 18 in der Hohlung des Griffstiickes 

40 10 einrasten, und auch umgekehrt, wenn das Griffstuck 
aufgedriickt oder auch abgezogen wird. 

Die Abb. 4 bis 6 zeigen zur Verdeutlichung in gro- 
Berem MaBstab in Schnitten und Draufsicht die verbes- 
serte zweite Ausfuhrung, bei welcher das durch die Un- 

45 terbrechungen 16 in fedemde Keilnasen 17 unterteilte 
Endstuck des Kunststoffzwischenlagers als gesondertes 
Stiick 19 aus Kunststoff mit guter Federungseigen- 
schaft hergestellt und mit der aus harterem Kunststoff 
gesondert hergestelken Buchse 20 mittels der Kopf- 

50 schraube 5 vereinigt ist, die gleichzeitig die Buchse 20 
am Spindelende axial festlegt. 
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